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| Die Technologie

Die pneumatische Dichtstromférderer eignen sich fir den Transport grofier Mengen von Pulvern
und Granulaten (sogar Dutzende Tonnen/Std.), die bei geringer Geschwindigkeit von wenigen
Metern bis zu grofSien Entfernungen (> 100 m) bewegt werden.

Die Dichtstromforderung erweist sich als die beste Technologie fiur die Forderung
schwieriger, abrasiver oder bruchempfindlicher Materialien. So bleiben bei den niedrigen
Fordergeschwindigkeiten die Unversehrtheit des beforderten Produkts und den Verschleifd
von Rohrleitungen und Anlagen gering.

Wir kdnnen die folgenden Treibwerke herstellen:

> lackierter Kohlenstoffstahl
> Edelstahl AISI 304 (V2A)
> Edelstahl AISI316 (V4A)

Erhaltlich mit PED- oder ASME-Zertifizierung
und ATEX-Komponente Zone 21 oder 22.
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| Vorteile

VQualitét des “Energie
beforderten sparen

Materials
V hohere V Geld
Effizienz sparen

I ENERGIE SPAREN I

Reduzierter und diskontinuierlicher Luftverbrauch; Elektromotor lauft nur bei Bedarf.

Sehr hohes Verhaltnis Beforderung/Luftverbrauch.

I MINIMIERTE WARTUNGSARBEITEN I

Geringer Verschleifs an den Rohrleitungen und es gibt nur wenige beweglichen Teile.

NIEDRIGE FORDERGESCHWINDIGKEIT

In der Regel liegt die Fordergeschwindigkeit zwischen 2 und 10 m/s. So ist die Unversehrtheit des
Produkts bewahrt und die Anderungen der Schittdichte und der PartikelgréRe werden minimiert.

I PRODUKTEIGENSCHAFTEN BLEIBEN UNVERSEHRT

Durch die Verwendung von trockener und kalter Druckluft bleiben die Eigenschaften des
beforderten Produkts unverandert. Der Einsatz von weniger Luft reduziert die Oxidation. Darlber
hinaus behalten die Mischungen alle anfanglichen Eigenschaften (keine Entmischung auf der Strecke).

KEIN PROBLEM BElI UNGEWOLLTEN BETRIEBSUNTERBRECHUNGEN

Bei herkdbmmlichen Systemen fuhrt eine erzwungene Unterbrechung der Férderung zur Deaktivierung
der Leitung, welche zum Neustart entleert werden muss. Der Dichtstromforderer kann jederzeit
angehalten und wieder aufgenommen werden, ohne auergewohnlichen Eingriff.



(r:-lss
| Anwendungsbereiche

RGS-Dichtstromférdersysteme  kénnen grole Mengen
von Pulvern und Granulaten, zerbrechlichen oder sehr
abrasiven Materialien, Produktmischungen ohne
Entmischung transportieren.
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| DPC - Auswahl von Produkten

Das Treibwerk ist das schlagende Herz der
Dichtstromférderung. Die Dichtstromforder-systeme
wurden in den 60er Jahren eingefuhrt, um die
Grenzen der Komponenten der DUnnstromférderung
zu Uberwinden und Materialien iiber sehr grofie
Entfernungen mithilfe von Hochdruckdruckluft
(> 1 Bar) fordern zu konnen.

Der Tank ist daher fur hohe Drlcke ausgelegt
(nach PED- oder ASME-zertifiziert) und kann je
nach Auslegungskapazitat ein variables Volumen
aufweisen.

Die  Treibwerke kdnnen aus lackiertem
Kohlenstoffstahl, Edelstahl AISI 304 (V2A) oder
AISI 316 (V4A) bestehen. Die internen und externen
Oberflachen kdnnen nach Kundenwunsch angepasst
werden. Auflerdem sind alle Druckbehalter auch mit
Komponenten erhaltlich, die fur die Installation in
ATEX-Bereich geeignet sind.

Durch hohen Druck und geringen Luftstrom Iasst sich
das Material mit sehr geringen Geschwindigkeiten
(1 bis 10 m/s) entlang der Rohrleitung bis zum
Ziel transportieren. Die Beschadigung von
zerbrechlichen Materialien, die Entmischung
und der Verschleifd durch abrasive Materialien
werden somit verhindert.

Transportdistanz (m)
. i Durchflus-
Kapazitat | Fullungsventil Abmessungen to*
srate T
(Liter) @ (mm) (mm) LEERE GEFULLTE
(kg/h) LEITUNG | LEITUNG
DPC-20 20 150 @ 400 x h 700 700 10-20 100-250
DPC-50 50 150 @ 400 x h 1.000 1.200 25-30 100-250
DPC-80 80 200 @ 600 x h 1.300 2.000 40-50 100-250
DPC-180 180 200 @ 800 x h 1.550 3.500
DPC-300 300 200 @ 800 x h 1.850 7.000
60-100 100-250
DPC-600 600 250 @ 1.100 x h 2.150 12.500
DPC-900 900 250 @ 1.100 x h 2.500 20.000

NB: Wir kénnen auch gréBere Systeme je nach Kundenwunsch herstellen.

* indikativer Maxdurchfluss auf einer durchschnittlichen Anzahl von Zyklen und einer Schdttdichte von 1 Kg/L
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| Fordermethoden

BATCH (MIT | 1l amn|
LEERER : :

ROHRLEITUNG)

Es besteht aus einem diskontinuierlichen Vorgang, bei dem das in den Sendegefaf (Treibwerk)
geladene Material mit Druckluft entlang der Rohrleitung zum Bestimmungsort eingebracht
wird; am Ende des Zyklus bleiben die Rohrleitung und der Druckbehalter vollstandig leer und
das gesamte geladene Material wurde zum Bestimmungsort beaufschlagt.

Mit diesem Fordermethode ist der Transport Uber kurze Strecken bis hin zu mittleren
Entfernungen (50-60 m) méglich.

MIT GEFULLTER

ROHRLEITUNG

Es besteht aus Arbeitsgangen, nach denen das Sendegefafl (Treibwerk) abwechselnd
erforderlich geflllt und entleert wird, wobei das Material nach und nach in die Rohrleitung
eingebracht wird. Die Forderleitung ist dicht geflllt und das Produkt bewegt sich mit sehr
geringer Geschwindigkeit bis zum Bestimmungsort.

Dieser Transport eignet sich fir grofde Forderdistanzen (iiber 100 Meter) und/oder zur
Beforderung von zerbrechlicher und sehr abrasiver Schiittgiite.

MIT IMMER
GEFULLTER

ROHRLEITUNG

Trasport 1 und
Beladung 2

Beladung 1

Ist ein Betrieb kontinuierlich erforderlich, miissen zwei Sendegefaie (Treibwerke) verwendet
werden, die abwechselnd parallel arbeiten und das Material in dieselbe Rohrleitung
beaufschlagen.
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Druckentlastung

Transport und

MIT GEFULLTER
ROHRLEITUNG

Ende des Transports

%4 |und Druckentlastung 1

MIT IMMER
GEFULLTER

ROHRLEITUNG
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Trasport 2
und Beladung 1

Trasport und
Druckentlastung

Ende des Transports
und Druckentlastung 2
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| Die Bauteile

Je nach Kundenwunsch, sind die wesentlichen Bauteile einer
pneumatischen Dichtstromférderanlage die folgenden:

ABSCHEIDEBEHALTER MIT FILTER

Die Dichtstromférdersystem bendtigen
einen geringen Luftstrom fir den Transport
von Schuttgut. Daher werden Kkleinere
Filtrationssysteme verwendet.

Der Abscheidebehalter trennen das
Material vom Gasstrom und werden
am Bestimmungsort installiert, damit Luft
entweichen kann. Sie kdonnen eventuell
mittels geeigneter Saugleitung auf dem
Boden platziert werden.

Sie verfigen Uber ein automatisches
Filter-Reinigungssystem, das jederzeit
den korrekten Betrieb und die hochste “Priméarfilter fur die Abluft” “Sekundarer Filter fir die Entliftung”
Filtereffizienz gewahrleistet.

AIR-FLUYD FLUIDISIERUNGSSYSTEM

Zusatzliche Fluidisierung muss entlang der Forderstrecke
installiert werden, um das Partikelabrieb und somit die fur
den Transport erforderliche Stromverbrauch zu verringern.

Das Fluidisieren des Materials ist wichtig, um Druckabfalle
zu minimieren, den Druck in der Rohrleitung
auszugleichen und Verstopfungen zu vermeiden.

Die AIR-FLUYD-Vorrichtungen ermoglichen eine bessere
Kontrolle der Produktgeschwindigkeit. Zerbrechliche
oder sehr abrasive Materialien lassen sich daher
schonend und langsam foérdern. Dartber hinaus werden
die dynamischen Belastungen entlang der Rohrleitungen
reduziert und es ist moéglich, den Transport mit dicht gefllter
Rohrleitung anzuhalten und neu zu starten.

Fluidisierung-Vorrichtungen sind im Fall eines Transports mit
gefullter Rohrleitung erforderlich; kénnen jedoch auch im
konventionellen Transport bei Produkten verwendet werden,
die schwer zu beférdern sind (z. B. Schleifmittel und / oder
Materialien mit ungleichmagiger Korngrofie).



ELEKTRISCHE STEUERSYSTEME

Schaltschrank mit SPS und
Grafikbedienfeld zur Anzeige der
Ubersicht und zur Anderung der
Arbeitsparameter.

Software zur Automation der Férderzyklen,
Einstellung der Betriebszeiten, Kontrolle
der Ventile und der automatischen
Filterreinigung an der Annahmestation.

PNEUMATISCHE STEUERUNGSSYSTEME

Der pneumatische Steuerschrank ist zu jedem Motor
komplementar und dient zur Optimierung des
Druckluftstroms und zur Einstellung des Forderdrucks.

Die Druckeinstellung kann entweder manuell, wahrend des
Startvorgangs fur Einzelprodukt- und Einzelzielbeférderungen
oder elektronisch Uber einen Proportionalregler erfolgen,
der direkt Uber das Grafikfeld des Steuerschranks gesteuert
werden kann.

Durch die elektronische Steuerung ist es auch maoglich, je
nach Bestimmungsort oder Fordermaterial unterschiedliche
Transportdrucke einzustellen, um den Luft- und
Stromverbrauch zu minimieren.
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| Andere RGS-Losungen

INDUSTRIESAUGER

RGS Vacuum  Systems
bietet eine breite Auswahl
an Industriesaugern
mit unterschiedlichen
Leistungen und
Kapazitaten:
Industriesauger Einphasen-
Wechselstrom, Drehstrom-
und Druckluftsauger.
Spezifische Modelle sind auch fiir die Aufsaugung von Olen und Spéanen erhéltlich, andere fiir Anwendungen
im Lebensmittel- und Pharmabereich, sowie Sondermaschinen, die auf die Bedurfnisse der Kunden
zugeschnitten werden kdnnen.

PNEUMATISCHE

FORDERANLAGE

Pneumatische
Forderanlage fiir Pulver
und Granulate im Einsatz
in allen Industrie-bereichen.
Wir bieten Ihnen individuell
auf lhre Winsche
abgestimmte pneumatische
Forderanlagen.

Aufgrund einer langjahrigen Erfahrung in diesem Bereich haben wir flr jeden Winsch die passende und
gunstigste Losung parat und sorgen daflr, dass ihre pneumatische Férderanlage so effizient wie méglich
operieren kann, je nach dem zu beférderten Produkt und den Erfordernissen des Sektors.

ZENTRALE

ABSAUGANLAGEN

RGSbieteteine breite Palette
von Komponenten flr die
Herstellung von zentralen
Absauganlagen an, wie
Saugeinheiten, Auffangsilos,
Abscheider, Bauteile fur die
Rohrleitung, Steuersysteme.
Alle Produkte kdnnen je nach Kundenbedurfnis und Anwendungsbereich aus lackiertem Stahl, Edelstahl und
ATEX-Ausfihrung hergestellt werden.




| RGS Kundendienst

Design und Herstellung von
volistandig kundenspezifischen

Produkten

Schneller Wartungsdienst
auf Anruf

Planmaflige Wartungsarbeite

Integrationen und
Aktualisierungen nach den
geltenden Vorschriften fur
die installierten Systeme
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