
Passende Lösungen für
LUFTABSAUGUNG
UND FILTRIERUNG
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Dank langjähriger Erfahrung im Bereich der industriellen Absaugung hat RGS Vacuum 
Systems eine Reihe von Maschinen für die Luftfi ltrierung und Absaugung von 
Rauch und Dämpfen, Stäuben, Ölnebeln und unterschiedlichsten Schadstoffen, die 
in der Luft der Arbeitsumgebungen vorhanden sind.

Die Vorteile 

Branchen

> Verhinderung der Freisetzung von Stäuben in der Arbeitsumgebung
> Einsatz zur lokalisierten Absaugung direkt an einer Fertigungsmaschine
> Gesunde Arbeitsumgebung
> Geringer Energieverbrauch dank einem High-Flow-Ventilator 
> Großfl ächenfi lter 
> Sicherheit beim Absaugen von explosiven Stäuben
   (ATEX)

LEBENSMITTEL CHEMIE UND PHARMA GEBÄUDEREINIGER

STAHLWERKE 

KERAMIK 

EISEN UND METALL 

KUNSTSTOFF

BAU UND 
KONSTRUKTION 

HOLZ 

Arbeitgeber müssen Maßnahmen 
ergreifen, um die Entwicklung 
und Verbreitung von 
Schadstoffen in der Luft so 
weit wie möglich zu verhindern 
oder zu reduzieren. 

Die RGS-Staubentstauber 
garantieren die beste 
Sicherheit und Desinfektion 
der Atmosphäre im 
Arbeitsbereich.
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A20FLP A31FLP A101FLP A32FLP A103FLP A174FLP

Volts 3Ph 
230-400V/50Hz

3Ph 
230-400V/50Hz

3Ph 
230-400V/50Hz

3Ph 
230-400V/50Hz

3Ph 
230-400V/50Hz

3Ph 
230-400V/50Hz

kW 0,75 1,5 1,5 2,2 3 4

mbar 16 22 22 35 30 45

m3/h 800 1200 1200 1500 3000 2500

-

m2 1,14 2,55 2,55 4,2 3,2 3,2

L 25 39 100 39 100 175

Ø mm 100 150 150 150 150 150

dB(A) 74 78 78 79 79 79

cm 48x68x125h 64x85x170h 64x85x205h 65x90x185h 73x110x210h 73x125x240h

kg 45 80 83 92 230 235

IP 55 55 55 55 55 55

Produktpalette - Fahrbare Industriesauger
Diese Maschinen sind ideal für die Absaugung und Filtration von Luft in kleinen Räumen und wo es 
notwendig ist, die Maschine zu bewegen. Ausgestattet mit einem Fahrgestell auf Räder lassen sie sich auch 
von einem einzelnen Bediener leicht transportieren.
Je nach Modell können ein bis zwei Gelenkabsaugarme eingesetzt werden, um den gewünschten 
Saugpunkt bequem zu erreichen.
 
             Auch in ATEX-Ausführung erhältlich.

MODELL

Spannung

Leistung

Behälter

Luftfördermenge

Filter

Saugstutzen

Lautstärke

Abmessungen

Gewicht

Schutz

Max. Unterdruck

Primärfi lterfl äche

Sternfi lter Sternfi lter Sternfi lter Sternfi lter Sternfi lter Sternfi lter
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Filterreinigungssysteme

HAND-
FILTERRÜTTLER

PNEUMATISCHER 
FILTERRÜTTLER

BAUSATZ
FILTERPATRONEN

Der Filter ist ein wesentlicher Bestandteil des Industriestaubsaugers (Motorschutz, Reinigung 
der Arbeitsumgebung und Schutz der Gesundheit der Bediener), und je nach Saugbedarf gibt es 
verschiedene Filterreinigungssysteme.

Reinigungssystem mit manuellem 
Schütteln des Sternfi lters.

•    geeignet zum Aufsaugen 
      von Staub und Granulaten

Reinigungssystem mit pneumati-
schem Schütteln des Sternfi lters.

• geeignet zum Aufsaugen  
      von Staub und Granulaten 

Automatische und kontinuierliche 
Reinigung der Filterpatronen mit 
Druckluftstoßen.

• geeignet zum Aufsaugen großer 
Mengen Feinstaub
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Die Absaugarme sind eine der besten 
technischen Lösungen für das lokalisierte 
Absaugen von Schadstoffen.

Mit diesem System können wir Gase, 
Dämpfe, Stäube und Nebel direkt an 
der Entstehungsquelle erfassen. 
Deshalb vermeiden wir die Dispersion von 
schädlichen und/oder toxischen Stoffen in der 
Arbeitsumgebung und in der Atmosphäre.

Sie sind in verschiedenen Größen und 
Ausführungen erhältlich (ATEX, Edelstahl, für 
Pharmabereich…) je nach Kundenwunsch und 
Anwendungsbereich.

Filterstufen und Gelenkabsaugarme
Alle Sauger können mit unterschiedlichsten Arten von Filtern und Absaugarmen ausgestattet werden, 
die die Arbeit des Bedieners sicher, einfach und schnell machen.

FILTERSTUFEN

ANBAUSATZ
ABSAUGARME

STERNFILTER  
ANTISTATISCH

Zum Absaugen von 
explosionsgefährdeten Materialien

STERNFILTER ÖL 
WASSERBESTÄNDIG 

 Wird in der metallverarbeitenden Industrie 
zur Ansaugung von Ölen verwendet

STERN FILTER 
Die große Filterfläche fängt alle 

Verunreinigungen auf

PTFE STERNFILTER 
ANTISTATISCH 

Für feine und klebrige Stäube die auch 
explosionsgefährlich sind (bei ATEX-Geräten).

PATRONENFILTER
Einsatz in der Druckluft- Patronenfilteranlage

PATRONENFILTER ANTISTATISCH
       Einsatz in der Druckluft-Patronenfilteranlagen 

in ATEX-Bereich 

ABSOLUTFILTER SAUGSEITE
HEPA H14, Filterung 99,995% M.P.P.S.

STERNFILTER (12 - 14 - 16 Taschen)

Anbausatz 
Absaugarm Ø100mm
•	 Arm ausgestreckt: 1300mm Anbausatz 

Absaugarm Ø150mm
•	 Arm ausgestreckt: 3m
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Zentrale Absaugsysteme 
Das Ansaugsystem ist das am häufigsten verwendeten Verfahren zum Auffangen 
und Entfernen von Luftschadstoffen aus der Arbeitsumgebung, insbesondere 
wenn hoher Luftvolumenstrom und mehrere Ansaugpunkte erforderlich sind.

Am Arbeitsplatz können 
Emissionen von Staub, 
Dämpfen, Gasen, 
Dämpfen jeglicher Art 
entstehen. Atmosphären 
mit Schadstoffen sind 
nicht nur eine Gefahr für 
den Menschen, sondern 
sind in der industriellen 
Produktion ohnehin 
höchst unerwünscht, 
da Stäube, Rauch und 
Dämpfe zahlreiche

unannehmlichkeiten an den ausgesetzten Maschinen verursachen und die Produkte beschädigen 
können. Die lokalisierte Ansaugung hat die Aufgabe, die Schadstoffe möglichst nahe am 
Entstehungsort (Quelle) einzufangen und sie vor der Freisetzung in die Atmosphäre zu beseitigen, um 
die Konzentrationen auf umweltverträgliche Werte zu reduzieren.

Eine korrekte Entwicklung der Absaugsysteme ist offensichtlich diejenige, die bei minimalem Luft- 
und Energieverbrauch die beste Kontrolle der Atmosphäre erreicht.

Vorteile
> GRÖßERE SICHERHEIT FÜR DIE ARBEITER: vollständiges Auffangen von Schadstoffen, 
   bevor sie in die Arbeitsumgebung gelangen.

> REDUZIERUNG VON STÖRUNGEN UND WARTUNG: weniger Staub in der Arbeitsumgebung.

> WENIGER ENERGIEVERBRAUCH: (sowohl für die Absaugung als auch für die Erwärmung 
     der wieder zu integrierenden Luft): geringere Luftmengen bei gleicher     Schadstoffkonzentration   
   erforderlich.

> REDUZIERTE IN DIE LUFT ABGEGEBENEN EMISSIONEN:  Schadstoffreduzierung und -sammlung.
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Hauptbestandteile einer Anlage 

> Richtschema einer 
   Entstaubungsanlage in Unterdruck

AUFFANGEN-SYSTEM 
Absaughaube (geschlossen, empfangend, auffangend), Gelenkabsaugarm, Saugöffnung.

ABLUFTLEITUNG
Der Reinigungsluftstrom muss nach außen abgeleitet werden, um den verbleibenden Schadstoff so weit wie 
möglich zu verdünnen. Bei giftigen Schadstoffen ist der Wiedereintritt in die Arbeitsumgebung nicht erlaubt.

ELEKTRO-VENTILATOR
Es handelt sich um eine Maschine zur Behandlung von verschmutzter Luft im Ansaugsystem durch die Erzeugung 
eines Unterdrucks (Ansaugung) in der Rohrleitung, die es mit den verschiedenen Ansaugpunkten verbindet. Es 
wird von einem Elektromotor angetrieben. Energie, die dann in Druckenergie und kinetische Energie des bewegten 
Luftstroms umgewandelt wird.

ABSAUGROHRLEITUNG
Rohrleitung zur Verbindung zwischen den verschiedenen Saugstellen und dem Filtersystem. Eine korrekte 
Dimensionierung ist sehr wichtig, um sicherzustellen, dass Schadstoffe richtig angesaugt und zum Luftreiniger 
(Filter) geleitet werden. Durch die richtige Dimensionierung und Installation können Sie die mögliche Ablagerung 
von Schmutzpartikeln im Inneren vermeiden und Druckverluste minimieren (höhere Systemeffizienz).

FILTRATIONSSYSTEM
Es ist das Gerät, mit dem Sie den vom Gasstrom angesaugten Schadstoff abtrennen / filtern können. Abhängig von 
den Eigenschaften der Schadstoffe werden unterschiedliche Filtrations- / Reinigungssysteme verwendet, die zur 
Maximierung der Filtrationseffizienz auch miteinander kombiniert werden können.
Die wichtigsten Filtersysteme sind:

STAUB / RAUCH GAS NEBEL UND AEROSOL

TROCKENENTSTAUBER ABSAUGSYSTEME MIT 
AKTIVKOHLENFILTER KOALESZENZANLAGEN

• Vorabscheider-Zyklonfiltri 
• Filterzellen oder Taschenfilter
• Entstauber mit Schlauchfilter 

• Absauganlange mit 
Aktivkohlenfilter

•  Koaleszenzfilter mit 
Glasfaserkerzen

NASSENTSTAUBER

• Venturi-Scrubber 
• Turm-Scrubber 
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Produktpalette
FILTEREINHEITEN
Diese Gruppen eignen sich besonders für die Luftfi ltration in Anlagen, in denen wichtige 
Saugleistungen erforderlich sind.
Die richtige Anwendung und die genaue Dimensionierung bewirken eine effektive 
Filterung und Abscheidung der in der Ansaugluft enthaltenen Stoffe und ermöglichen die 
Einhaltung der Emissionsgrenzwerte.
Die Reduzierung von Schadstoffen, die in der Luft enthalten sind, die durch diese Filter 
in die Atmosphäre abgegeben werden, gilt derzeit als die beste verfügbare Technologie 
(BAT – Best Available Technology) für diese Verfahren.

Die Filtereinheiten können mit Schlauch- oder Patronenfi ltern unterschiedlicher 
Materialien und Filtermedien bestückt werden. 

Die Filter werden automatisch und kontinuierlich mittels Gegenstrom-Druckluftstoßen 
gereinigt.Das Entsorgungssystem kann nach Kundenwunsch angepasst werden 
(Sammelbehälter, Longopac®, Big-Bag, Förderschnecke, Zellenradschleuse).

INDUSTRIELLER ELEKTROVENTILATOR 
Der Ventilator ist das wesentlichen Element einer Absauganlage.
Tatsächlich erzeugt und verwaltet der Ventilator das erforderliche Vakuum und ermöglicht 
das Ansaugen jeder Art von Gasgemisch bei geringen Feststoffkonzentrationen. 
(Pulvern, Granulaten, Abfällen, u. s. w....).
Die verschiedenen Konfi gurationen erlauben es, je nach Anwendung eine große Range an 
Luftfördermengen bei unterschiedlichen Unterdrücken abzudecken. Können ausgestatten 
werden mit Direktantrieb oder mechanischem Getriebe als auch in Sonderausführung zur 
Behandlung von Heißgasen erhältlich.

• Von 2.500 bis 6.000m3/h erhältlich.

TYP FILTER FILTERFLÄCHE

Kreisförmig  Ø1.000
Patrone bis 44m2

Schlauchfi lter bis 22m2

Polygonal
Patrone bis 70m2

Schlauchfi lter bis 54m2

Auch in ATEX-Ausführung erhältlich.

Auch in ATEX-Ausführung erhältlich.
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ELEKTRISCHE KONTROLLTAFEL 
Das elektrische Bedienfeld für die Steuerung des Saugsystems kann zusätzlich zu den 
Hauptfunktionen (Motorstart, Filterreinigungsmanagement, Kontrollleuchten, Stopp- 
und Starttasten) nach Kundenwunsch und Bedarf hergestellt werde.
Die Schaltkasten können daher mit verschiedenen Funktionen integriert werden:
• Inverter (Frequenzumformer) zur Steuerung des Ventilators.
• Elektronisches Vakuummeter zur automatischen Steuerung der Luftfördermenge.
•	 Vorbereitung für Fernschaltung.
• HMI zum Anzeigen aller Parameter der Anlage.
• Steuerung von automatischen Systemen an der Saugleitung (Ventile, Klappen, 

Umsteller, u. s. w.) und der Entleerung (Ablassventile, Sensoren, Zellenradschleusen, 
u. s. w.).

DIE KOMPONENTEN DER ROHRLEITUNG EINER ABSAUGANLAGE 
Die Entwicklung eines Absaugsystems sieht eine Rohrleitung vor, die aus Rohren, 
Bögen, Abzweigungen, manuellen oder pneumatischen Klappen, Rohrkupplungen, 
Regelventilen usw. zum Anschluss an die verschiedenen Saugstellen besteht.  Die 
Dimensionierung erfolgt entsprechend der Auslegung des Kunden beim Entwurf der 
Anlage, um Turbulenzen und Druckverluste zu minimieren.

Zubehör und Optionen
•	 Absaughauben (auf den Mischern aufgesetzt)
•	 Absauggelenkarme EX II 1GD (auf den Theken am Bäckereibereich positioniert)

Auch in ATEX-Ausführung erhältlich.



10

Sonderanwendungen

MOBILER SAUGER MIT HOHEM LUFTVOLUMENSTROM
ZUR ABSAUGUNG VON DÄMPFEN UND FLÜCHTIGEM STAUB

Verfügt über:
•	 Primärfi lter, wasserabweisend
•	 HEPA- Absolutfi lter, Saugseite
•	 Aktivkohlenfi lter, Druckseite

Ideal für den Dauereinsatz.

INDUSTRIESAUGER
MIT DOPPELABZWEIGUNG

Industriesauger mit 2 Saugstutzen mit 2 Abzweigungen, um 
Staub an 4 verschiedenen Stellen gleichzeitig zu entfernen und 
den in den 35-Liter-Behälter gesaugten Staub zu sammeln.

ZENTRALE SAUGEINHEIT 

4 kW-Einheit für 2.500 m3/h in ATEX-Ausführung Z22, 
eingesetzt in einer automatischen Anlage zur Reinigung von 
Lebensmittelmaschinen.

•	 Kleiner Platzbedarf
•	 Automatisches Reinigungssystem des Filters
•	 Zentrale Saugeinheit mit hohem 
       Luftvolumenstrom zum Absaugen von fl üchtigen 
       Stäuben

RGS Vacuum Systems entwickelt und fertigt Standard-Staubsaugermodellen aber auch 
kundenspezifi sche Modelle je nach der Anwendung und den spezifi schen Kundenbedürfnissen.

INDUSTRIESAUGER
MIT DOPPEL-ABSAUGARM

Industriesauger in ATEX-Ausführung Z22 mit 2 Absaugarmen zur Absaugung 
von fl üchtigem Lebensmittelstaub (Trockengemüsen).
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Andere Lösungen von RGS
INDUSTRIESAUGER
RGS Vacuum Systems bietet eine breite Auswahl an Industriesaugern 
mit unterschiedlichen Leistungen und Kapazitäten: Industriesauger 
Einphasen-Wechselstrom, Drehstrom und Druckluftsauger.
Spezifische Modelle sind auch für die Aufsaugung von Ölen und Spänen 
erhältlich, andere für Anwendungen im Lebensmittel- und Pharmabereich, 
sowie Sondermaschinen, die auf die Bedürfnisse der Kunden zugeschnitten 
werden können.

ZENTRALE ABSAUGANLAGEN
RGS Vacuum Systems bietet ein breites Sortiment an Bauteile für die Herstellung 
von zentralen Ansauganlagen an (z. B. Saugeinheiten, Sammelsilos, 
Vorabscheider, Komponenten für die Rohrleitung und Steuersysteme) und 
zentrale Entstaubungsanlagen für die Absaugung und Filtrierung der Luft.
Alle Produkte können je nach Kundenwunsch und Anwendungsbereich 
aus lackiertem Stahl, Edelstahl und in ATEX-Ausführung realisiert werden.

PNEUMATISCHE FÖRDERANLAGEN
Pneumatische Fördersysteme für Pulver und Granulate für 
alle Industriebereiche mit der Möglichkeit einer kundenspezifischen 
Anpassung.
Dank langjähriger Erfahrung in der Branche ist es möglich, das am 
besten geeignete und günstige Transportsystem zu entwickeln und 
zu entwerfen, um die Probleme des Kunden je nach dem Produkt 
und den Bedürfnissen der Branche zu lösen.

RGS-Kundendienst



RGS VACUUM SYSTEMS SRL
Via Mavore 1640/C - 41059 Zocca (MO) Italy - Tel. +39.059.986833

info@rgsimpianti.com - www.rgsvacuumsystems.com

RGS INDIA RGS CHINARGS BRASILE RGS IBERICA
www.rgschina.com.cnwww.rgsvacuumsolutions.comwww.rgsbrasil.com.br www.rgsiberica.com


