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La tecnologie
Les systèmes de transport pneumatique en phase dense sont aptes à transporter de grandes 
quantités de poussières et de granules (même des dizaines de tonnes/h), à faible vitesse de 
transport, de quelques mètres jusqu’à de grandes distances (> 100 m).

LA PHASE DENSE est la meilleure technologie pour le transport de matériaux fragiles ou très 
abrasifs, car les faibles vitesses de transport permettent de préserver l’intégrité du produit 
et d’éviter l’usure des installations.

Tous nos propulseurs peuvent être réalisés dans:

> acier au carbone
> acier inoxydable AISI 304 
> acier inoxydable AISI316

Disponibles avec la certification PED ou ASME 

et avec des composants ATEX Zones 21 ou 22. 
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Avantages
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Habituellement comprise entre 2 et 10 m/s, elle permet de préserver l’intégrité du produit en 
limitant au minimum les changements de densité apparente et de granulométrie.

FAIBLE VITESSE DE TRANSPORTS

Alors que, dans les installations traditionnelles, une interruption forcée du transport entraîne 
le désarmement de la ligne qui doit être vidée pour la faire redémarrer, la phase dense peut 
s’interrompre et reprendre à tout moment sans aucune intervention extraordinaire.

PLUS EFFICACE

MOINS DE MAINTENANCE

D’ALIMENTACION

CONSERVER LES CARACTÉRISTIQUES DU PRODUIT

PAS DE PROBLÈME EN CAS D’INTERRUPTION FORCÉE

Rapport produit transporté/air utilisé très élevé.

Moins d’usure des tuyauteries et peu de pièces en mouvement.

Consommation réduite et discontinue d’air, pas de moteur électrique en permanence.

L’utilisation d’air comprimé sec à basse température permet de ne pas modifier les caractéristiques 
du produit transporté. L’utilisation de peu d’air permet de réduire l’oxydation. 
En outre, le transport en phase dense permet d’éviter la ségrégation des mélanges sur le trajet.

plus 
efficace

économies 
d’énergie

économies
d’argent

qualitè du 
produit 
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CHIMIQUE

PHARMACEUTIQUE 

FOOD & BEVERAGE

PLASTIQUE 

VERRE et CERAMIQUE

CEMENT et INERTS

PRODUCTION D’ÉNERGIE ET DE BIOMASSE

PILES

ECOLOGIE ET ENVIRONNEMENT

PRODUCTION DE MÉTAUX

Secteurs d’application
Les systèmes en phase dense RGS sont capables de 
transporter de grandes quantités de poudres et granules, 
de matériaux fragiles ou très abrasifs, de mélanges de 
produits sans ségrégation.
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Gamme de produits - DPC
Le propulseur est le cœur battant des systèmes 
de transport en phase dense. Les systèmes en 
phase dense furent introduits dans les années 
60’ pour dépasser les limites des composants de 
transport en phase diluée et réussir à transporter 
des matériaux à très longues distances par 
l’utilisation d’air comprimé à haute pression 
(> 1 bar).

Le réservoir est donc conçu pour résister à des 
pressions élevées (certificat PED ou ASME) et 
peut avoir un volume variable en fonction du débit 
nominal.

Les propulseurs peuvent être construits en acier 
au carbone, en acier inox AISI 304 ou AISI 316. 
Les finitions intérieures et extérieures peuvent être 
personnalisées selon les besoins des clients. Tous 
les réservoirs peuvent également être équipés de 
composants appropriés pour l’installation dans 
des zones ATEX.

L’utilisation de haute pression et faible débit 
d’air permet de pousser le matériau le long de la 
tuyauterie jusqu’à la destination à des vitesses 
très basses (1-10 m/s), en évitant la rupture 
des matériaux fragiles, la ségrégation des 
mélanges et l’usure des matériaux abrasifs.

MODÈLE
Capacité 
(litres)

Valve de 
charge Ø 
(mm)m)

Taille
(mm)

Portée * 
(kg/h)

Distance 
trasport (m)
TUBE 
VOLO

TUBE 
PLEIN

DPC-20 20 150 Ø 400 x h 700 700 10-20 100-250
DPC-50 50 150 Ø 400 x h 1.000 1.200 25-30 100-250
DPC-80 80 200 Ø 600 x h 1.300 2.000 40-50 100-250
DPC-180 180 200 Ø 800 x h 1.550 3.500

60-100 100-250
DPC-300 300 200 Ø 800 x h 1.850 7.000
DPC-600 600 250 Ø 1.100 x h 2.150 12.500
DPC-900 900 250 Ø 1.100 x h 2.500 20.000

NB: nous pouvons réaliser des propulseurs même plus grands en fonction des exigences de portée du client.

* portée maximale indicative, en tenant compte d’un nombre de cycles moyen et d’une densité apparente de 1 kg/L
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Type de fonctionnement

Il prévoit un fonctionnement discontinu selon lequel le matériel, chargé dans le propulseur, 
est poussé le long de la tuyauterie jusqu’à sa destination par air comprimé; à la fin du cycle, 
la tuyauterie et le propulseur restent complètement vides et tout le matériel chargé a été 
transféré vers la destination.

Ce type de transport est indiqué pour des distances moyennes/courtes (jusqu’à 50-60 
mètres).

Lorsqu’un fonctionnement continu est requis, on prévoit l’utilisation de deux propulseurs 
qui fonctionnent alternativement en parallèle, en poussant le matériau dans la même 
tuyauterie.

Il prévoit des cycles de fonctionnement selon lesquels le propulseur est alternativement rempli 
et vidé, poussant le matériau peu à peu dans la tuyauterie. Après avoir rempli la ligne, le 
matériel commence à être déchargé à la destination avec des vitesses très basses.

Ce type de transport est indiqué pour des distances très longues (plus de 100 mètres) 
et/ou pour transporter des matériaux très fragiles ou très abrasifs.

BATCH 
(OU TUBE VIDE)

TUBE PLEIN 
EN CONTINU

TUBE PLEIN

Charge 1

Début

Début

Charge

Charge

Trasport 1 
et Charge 2
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BATCH 
(OU TUBE VIDE)

TUBE PLEIN

TUBE PLEIN
EN CONTINU

Fin de Trasport
et Évent 2

Charge

Trasport

Trasport 
et Évent

Trasport 
et Évent

Fin de Trasport
et Évent 1

Trasport 2
et Charge 1

Nettoyage Charge
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Grâce à l’utilisation d’un faible débit d’air 
pour transporter le produit, il est possible 
d’utiliser des systèmes de filtration 
beaucoup plus réduits.

Ils sont utilisés pour la séparation de 
la matière du flux gazeux et sont 
installés à destination pour permettre 
l’évacuation de l’air. Ils peuvent 
également être mis à la terre par aspiration.

Ils sont équipés d’un système 
automatique de nettoyage du média 
filtrant pour garantir toujours le bon 
fonctionnement et l’efficacité maximale de 
filtration.

Kit de fluidification additionnel à installer le long de la 
ligne de transport pour réduire la friction du matériau et, 
par conséquent, l’énergie nécessaire à son transport.

Fluidifier le matériau est important pour minimiser les 
pertes de charge, équilibrer la pression à l’intérieur de 
la tuyauterie et prévenir la formation d’obstructions.

Grâce aux kits AIR-FLUYD, il est possible d’obtenir un 
meilleur contrôle de la vitesse du produit et ainsi de 
transporter plus doucement les matériaux fragiles ou très 
abrasifs. Ils permettent également de réduire les charges 
dynamiques le long des tuyauteries et d’arrêter et de répartir 
le transport avec le tube plein.

Ils sont nécessaires dans le cas de transports du type à 
tube plein, mais ils peuvent également être utilisés dans le 
transport conventionnel dans le cas de produits difficiles à 
transporter (par ex. matériaux abrasifs et/ou matériaux de 
granulométrie non homogène).

Composants
Selon les besoins du client, les systèmes de transport en 
phase dense peuvent être équipés de:

SYSTÈMES DE FILTRATION

KIT FLUIDIFICATION AIR-FLUYD

“Filtre primaire pour éjection d’air” “Filtre secondaire pour purge”
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Le panneau de commande pneumatique est complémentaire 
de chaque propulseur et est utilisé pour optimiser le flux 
d’air comprimé et régler la pression de transport.

Le réglage de la pression peut être effectué manuellement, 
lors du démarrage pour des transports mono-produit et 
mono-destination, ou électroniquement par régulateur 
proportionnel contrôlable directement à partir du panneau 
graphique du tableau électrique.

Grâce au contrôle électronique, il est également possible de 
définir différentes pressions de transport en fonction des 
destinations ou du matériel à transporter, afin de réduire au 
minimum la consommation d’air et d’énergie.

Tableau électrique de contrôle, complet 
avec PLC et panneau graphique 
pour l’affichage du tableau synoptique 
et la modification des paramètres de 
fonctionnement.

Logiciel pour l’automatisation des cycles 
de transport, réglage des minuteurs de 
fonctionnement, gestion des vannes et du 
système de nettoyage automatique des 
filtres de destination.

CARRÉS PNEUMATIQUES

TABLEAUX DE COMMANDE
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Autres solutions RGS

INSTALLATIONS 
CENTRALISÉS

conduite, des systèmes de
contrôle. Tous les produits peuvent être réalisés en acier peint, en acier inox et en version ATEX selon les 
exigences du client et du secteur d’application.

Merci à une longue expérience dans le secteur, il est possible réaliser et projeter le système de transport plus 
indiqué et économique pour résoudre les problématiques du client, en base à la typologie de produit et aux 
exigences du secteur.

TRANSPORTEURS
PNEUMATIQUES

ASPIRATEURS
INDUSTRIELLES

Des modèles spécifiques sont également disponibles pour l’aspiration d’huiles et de copeaux, d’autres 
pour des applications dans le secteur alimentaire et pharmaceutique ainsi que des machines spéciales 
conçues pour répondre aux besoins du client.

RGS propose une large 
gamme de composants pour 
la réalisation d’installations 
d’aspiration centralisées, 
tels que des aspirateurs, 
des silos de collecte, 
des présepartiateurs, 
descomposants pour la 

Systèmes de transport 
pneumatiques pour 
poudres et granules 
pour tous les secteurs 
industriels avec possibilité 
de personnalisation.

RGS vacuum Systems 
propose une large gamme 
d’aspirateurs industriels 
de différentes puissances 
et capacités: aspirateurs 
industriels monophasés, 
triphasés et à air comprimé.
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Services RGS

Conception et fabrication de 
produits personnalisés

Contrats de maintenance et 
d’entretien programmée

Service de maintenance
rapide sur appel

Compléments et mises à jour aux 
réglementations en vigueur sur 
les installations installés



RGS VACUUM SYSTEMS SRL
Via Mavore 1640/C - 41059 Zocca (MO) Italy - Tel. +39.059.986833

info@rgsimpianti.com - www.rgsvacuumsystems.com - www.rgsimpianti.com

RGS INDIA RGS CHINARGS IBERICA
www.rgschina.com.cnwww.rgsvacuumsolutions.comwww.rgsiberica.com


